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Transporteurs de la matiere

Constitutions et caracteristiques techniques



1- Convoyeurs a bande

Transport de matiere d’'un endroit a un autre
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Constitution
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Bande

3 composants majeurs
e Surface de contact (Top

Cover)

Top Cover

e structure interne (carcass)

e Surface de roulement
(bottom cover)

Carcass

Les convoyeurs doivent étre protégés des
intempéries. En effet, la matiere Bottom Cover
transportée peut étre influencée par la
pluie, le froid et la neige. De plus, le
caoutchouc des bandes résiste mal a un
fort ensoleillement.




Réparation de bande

Les réparations se font sur place de deux facons différentes:

Vulcanizing Press

e collage
— A froid
— A chaud

* meécanique
— Agrafes a axe
— Plaques a griffes

Risque d’interférence avec
les systemes de nettoyage




Tendeur par gravité




Charge décentrée




Auto-protection mecanique

* Rouleaux latéraux / guide

— Maintenir un bon alignement de
la bande et empécher les
dommages causes a la structure
de la bande
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2- Elévateurs a godets

Systeme de transport a chaine et godets, congu pour le transport de matiere a
granulométrie faible, d’un point bas vers un point haut.




Elévateurs a godets :

systeme de transport a chaine et
godets, congu pour le transport de
matiere a granulométrie faible,
d’un point bas vers un point haut.



Les composants d’un elévateur a godets — partie haute

e Téte

Point le plus haut d’un
elévateur

Il se compose de:

Mécanisme d’entrainement
Tourteau de téte

Poulie, pignon ou roue
d’entrainement

Jetée matiere (interne ou
externe)

Bavette de déecharge

Tourteau
de téte

décharge

Bavette de

Goulotte de
décharge

1.1-.‘



Point le plus bas d’un €lévateur  Enveloppe

Il se compose de:

Les composants d’un elévateur a godets— Partie basse

Godets
e PIED

Chaine

Tourteau de pied et paliers

Arbre a poulie ou pignon

Entrée

~# Tension
1 ajustable
e

Tendeur par gravité
ou automatique

Caisson intro matiere

Portes de visites

.- PIGNON DE QUEUE
Capteurs de position .

SEGMENTE
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Tourteau de téete entrainant
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Tendeur par gravité
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Tendeur automatique




Décharge elévateur

" Si les godets tournent trop vite ou
sont surcharges, il peut se creer un
engorgement et une partie de la
matiere manque la jetéee

" Siils tournent trop lentement, il se
produit une retombée de matiere
hors de la jetée et donc une re-
circulation de matiere inutile qui
surcharge le circuit




Décharge elévateur

» Pour prévenir ce genre de
probleme on ajoute une
languette de caoutchouc que
I’on ajuste pour éviter les
retombées de matiere dans le
fond de I’élevateur

0 0 0 0O




3- VIs sans fin

Convoyeur a vis: transport de matiere d’un point a un autre avec peu ou
pas de dénivelé
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Convoyeur a vis : transport
de matiere d’un point a un
autre avec peu ou pas de
dénivelé




Composants d’une vis sans fin

Motor / Reducer
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Composants d’une vis sans fin

m Pas de vis a gauche

(sens trigonométrique)

m Pas de vis a droite

(sens horaire)

m Support a roulement
ou a bague auto-
lubrifiée
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Left Hand

Right Hand




ISsleres

4- Aérogl
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Systeme de transport pneumatique concu pour le transport de matiere
pulvérulente d’un endroit éleve vers un autre plus bas

Upper Section

Lower Section

T

Y
N 7% 12°
A V= Control Valve

~l— Air Supply Line
X,

r Supply Fan o7~ \g I
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Systeme de transport
pneumatique concu
pour le transport de
matiere  pulvérulente
d’un endroit élevé vers
un autre plus bas

\ ,;/////////////////f




constitution

2 sections principales e e
— Section superieure pour le flux S
matiere
— Section inférieure pour le flux d’air

Les bords externes de I’aéro ont une
levre empéchant I’infiltration d’eau . o)
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- Les deux sections sont assemblées et separees par une toile

- Une grille ou grillage de renfort est aussi ajouté aux points
d’impacts et dans les autres zones d’usure

Gasket Between Sec.

here. Owerhung lip helps to
miinimize this,

-----

- — PP EeETEE

27



Les Aéroglissieres

Caisson Supérieur (compartiment matiére)

Toile \

Ecoulement matiére

Compartiment Air

t

Air

m L'air entre dans le compartiment inférieur et applique une
pression vers le haut a travers la toile

m La poudre qui se trouve dans le caisson supérieur se fluidifie
m La matiere s'ecoule alors vers le bas
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Principe de fonctionnement

e | ’air de fluidisation
nécessaire a une
pression de 40 a 60mb

 Les ventilateurs sont
equipés de filtre
garantissant un air
propre
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Principe de Fonctionnement

Débit Normal
(mouvement non restreint
de I'air et de la matiére )

Débit Tres Bas
(rayures ou bullage)

Bloqué
(I'air est bloqué)



Deépannage

Les mauvais designs d'entrée ont

tendance a entasser la matiére La mauvaise ventilation ou le
au dessus; toujours tres difficile fait qu'elle soit trop remplie et
a démarrer trop petite peut créer des

S

}\ problémes d’'écoulement

J . Elle peut ralentir et
n'étre jamais purgée a

SUEERIEm 8 2D & 6(.) 100% (contamination)
mb max sous la toile

- UTILISER UNE
BUSE SONIQUE
pour limiter le debit



5- Doseurs a bande

Transporter de la matiere pour permettre une pesée preécise de celle-ci.

PM-240/4 )
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Transporter de la matiere pour
permettre une pesee precise de celle-
Cl.




Bascules doseuses

Trop d'usines ont de mauvaises mesures et ne semblent pas
réussir a obtenir de bons debits massiques.

1l est difficile d'optimiser le procédeé.

— Comment tester les progres ?

Les usines passent beaucoup de temps a déterminer la quantite
produite/utilisée.

Examiner les balances a bande:

— Pour les poudres on peut utiliser les balances a impact, Pfister ($$), les
débimetres Coriolis ($3), la pression de ligne de transport
— Une exactitude de 1-2% est possible!



Types de balances a bande

Jauge de Contrainte (peson)
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Alignement

rouleau sur peson

00O OOXOOO ‘

Les rouleaux qui

précedent et qui suivent

O O O doivent étre correctement
alignés pour que la balance

lise correctement.

vitesse
%.E/g I I
_
Pour les bandes en auge, les cotés Les rouleaux droits sont faciles
gauche, centre et droite doivent a aligner mais il faut une
étre correctement alignés eux aussi. bande plus onéreuse avec des
Cela représente beaucoup de rebords ondulés.

travail, mais on peut utiliser une
bande normale.
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Tension de la bande

Jupe de bande fixe

/ I\

Etranglements

Par rapport a :

Goulotte de si|o en biais

Rebords de bande ondulés

Rouleaux d'impact




Quelques anomalies
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