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[image: image2.png]Travaux pratiques

Dureté des matériaux et influence des traitements thermiques




[image: image3.png]Notion de dureté

1) Qu'est-ce que la dureté ? Citez différentes manieres de la mesurer.





[image: image4.png]2) Décrivez l'essai Vickers en quelques mots. Expliquez en particulier comment on calcule la dureté. Que signifie
chacun des éléments du terme « HV10 » ?




[image: image5.png]3) Décrivez I'essai Rockwell en quelques mots. Expliquez en particulier comment on calcule la dureté. Que signifie
chacune des lettres du terme « HRC » ?




[image: image6.png]4) Comparez les essais Vickers et Rockwell (analogies, différences, avantages, inconvénients, applications typiques,
etc).




[image: image7.png]5) Quels sont les avantages et les inconvénients des essais de dureté par rapport aux essais de traction ?
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7) Préparezles  échantillons

Pour les 2 aciers C35 et maraging, réalisez le traitement thermique suivant : placez-les dans un four a 850°C pendant 15
min (austénitisation) puis plongez les dans un bain d'eau en sortie du four (trempe a 'eau). Aprés ce traitement, les aciers

sont dans un état dit « trempé ».
Pour tous les échantillons, préparez la surface avant mesure de dureté :

- polissez les gros échantillons avec la polisseuse et les disques de papier abrasif, en utilisant des grains de plus en plus

fins ;
- polissez les plaquettes avec les bandes de papier abrasif, toujours en utilisant des grains de plus en plus fins ;

- nettoyez-les a l'alcool.

Mesurez la dureté HV10 des  échantillons avec le durométre Wolpert gris (effectuez une mesure par face, puis calculez
la moyenne). Reportez les résultats dans le tableau récapitulatif suivant.




[image: image9.png]Influence des traitements thermiques sur la dureté

Les 2 aciers C35 et maraging sont pour l'instant dans un état dit « trempé ».

7) D'aprés la nomenclature des aciers fournie, donnez la composition chimique des 2 aciers.
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[image: image10.png]8) Effectuez le revenu des 2 aciers, disposés dans une nacelle commune, en les mettant au four & 550°C durant 30
min. Polissez et nettoyer a nouveau les échantillons. Mesurez pour les 2 aciers aprés revenu la dureté HV10 (avec le
durométre Wolpert gris) et la dureté HRC (deux mesures par face). Reportez les valeurs moyennes obtenues dans le
tableau suivant.
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